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(§S) Anschlagstuck 

(57) Das bewegliche Federende einer Schraubendruckfeder 
wird entsprechend dar Erfindung auf einer Fuhrspindel 
mittef8 eines spezieiien Anschlagetuckes abgafangen, das 
nicht federnd ausgefuhrt warden muS und deshalb aus 
einem nichtrostenden Warkstoff hargastslit warden kann, 
dar insbesondere bet kontaktiarenden Nahrungsmitteln eine 
hygionisch oinwandfreie Behandlung gewahrletstet. Insbe- 
sondere kann das AnschlagstOck vorteilhaft bei SpannstDk- 
ken an Forderketten verwendat werden, die rum Transport 
von Verpackungsfolienbahnen in Verpackungsmaschinen 
gaetgnet slnd. 
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Die Erfindung betrifft ein ringformiges Anschiag- 
stuck fur das bewegte Federende einer zylindrischen, 
eine koaxiale Fuhrspindel uberfangenden Schrauben- 
druckfeder, wobei das Anschlagstuck in einer radialen, 
konzentrischen Halterille der FQhrspindel, axial orien- 
tiert vorgesehen ist, insbesondere fur ein von der 
Schraubendruckfeder belastetes, gegen deren Feder- 
kraft losbares Spannstuck an einer Forderkette zum 
Spannen und anschlieBenden Transport einer Verpak- 
kungsfolienbahn in einer Verpackungsmaschine, sowie 
ein mit einem derartigen Anschlagstuck versehenes 
Spannstuck. 

Vor allem beim Transportieren von miteinander ver- 
schweiBbaren Verpackungsfolienbahnen, bei denen 
Packungsgut zwischen einer Unter- und einer Oberfolie 
abgemessen zugefuhrt und durch deren VerschweiBen 
in verkaufsfahige Portionen konfektioniert wird, ist es 
erforderlich, die Verpackungsfolienbahnen straff zu 
spannen und sie dabei gleichzeitig zu fordern, wie das 
beispielsweise in der Offenlegungsschrift DE 24 30 497 
beschrieben ist Das bestandig wechselnde Spannen und 
Freigeben der Verpackungsfolienbahnen verlangt einen 
Mechanismus, mit dem diese Vorgange mit einfachen 
Mitteln und groBer Sicherheit ausgefuhrt werden kdn- 
neit Insbesondere haben sich dabei Gliederketten be- 
wahrt, deren jedes Glied mit einem entsprechenden 
Spannstuck versehen ist, das beim Qberiaufen eines er- 
sten Kettenrades jeweils geoffnet ist, so daB wahrendd- 
essen der Rand eine Verpackungsfoiienbahn erfaBt und 
gespannt wird, und das in gleicher Weise beim Oberlau- 
fen eines zweiten Kettenrades wieder gedffnet wird, 
wobei die (inzwischen verarbeitete) Verpackungsfoiien- 
bahn freigegeben wird. 

Die dabei verwendeten, beim Oberlaufen der Ketten- 
rader dffnenden und/oder schlieBenden Spannstucke 
benutzen in der Regel Spanneiemente, die gegen die 
Kraft von Schraubendruckfedern mittels eines Druck- 
bolzens bewegt werden, wenn ein Kettenrad Qberiaufen 
wird Es versteht sich, daB die erforderlichen Spannkraf- 
te fOr die Verpackungsfolienbahnen durchweg sehr 
groB gewahlt werden mussen, um eine einwandfreie 
Einspannung zu gew&hrleisten, wahrend der auch eine 
Verformung der Verpackungsfoiienbahn mogiich sein 
muB. 

Insbesondere das bewegliche Federende der Schrau- 
bendruckfeder muB deshalb von einem hochfesten An- 
schlagstuck abgefangen werden. Es ist bekannt, zu die- 
sem Zweck in der Fuhrspindel einen Sprengring vorzu- 
sehen, an dem dieses Federende anliegt Sprengringe 
sind aber durchweg aus einem elastischen und nicht 
rostfreien Federstahl angefertigt; handelt es sich bei 
dem Packgut um Nahrungsmittel, ist die Verwendung 
eines solchen Sprengringes aus hygienischen GrUnden 
nicht wUnschenswert 

Daruber hinaus bietet ein Sprengring keine ausrei- 
chende Sicherheit dafflr, daB er sich nicht von der Fuhr- 
spindel Idst beispielsweise, wenn er mangelhaft mon- 
tiert und nicht mit der notigen Spannkraft auf der Fuhr- 
spindel vorgesehen ist, was auch der Fall ist, wenn der 
Durchmesser am Grunde der Halterille auBerhalb der 
fttr den Sprengring passenden erforderlichen Toleranz 
liegt Gleichgultig, ob dieser Durchmesser zu klein oder 
zu groB geraten ist, kann sich dann wahrend des Betrie- 
bes der Sprengring aus dem Bereich der Fuhrspindel 
entfernen und die plotzliche Entspannung des Spann- 
stuckes heraufbeschwdren, die dabei zu einem Schaden 



an der zugehorigen Fordereinrichtung fuhren kann. Ei- 
ne Prtifung, ob der Sprengring ordnungsgemaB unter 
Vorspannung montiert ist, ist mit einfachen, fur den 
werkstattbetrieb geeigneten Mitteln nicht mogiich oder 
5 zu teucr. Ein ordnungsgemaBer Zusammenbau ist des- 
halb in unerwunschter Weise von der Fertigkeit und 
Gewissenhaftigkeit des Montagepersonals abhangig. 

Die Erfindung hat sich deshalb die Aufgabe gestellt 
ein ringformiges Anschlagstuck der eingangs naher be- 

io zeichneten Art so auszubilden, daB es ohne Bedenken 
verwendet werden kann, wenn es mit Nahrungsmitteln 
in Kontakt kommt, und das fcrner nach seinem Zusam- 
menbau mit der Fuhrspindel einen sehr sicheren An- 
schlag fur das bewegbare Federende der Schrauben- 

15 druckfeder bildet, ohne daB an die Geschicklichkeit und 
Zuveriassigkeit des Montagepersonals besondere An- 
forderungen gestellt werden muBten; allein sein Einbau, 
beispielsweise in einem Spannstuck, soil bereits die Ge- 
wahr dafUr bieten, daB das Anschlagstuck auch bei fort- 

20 wahrend hoher dynamischer und dabei standig wech- 
selnder Be- und Entlastung und beliebig langer Be- 
triebsdauer das bewegliche Federende der Schrauben- 
druckfeder sicher orientiert 
Trotzdem soil das Anschlagstuck nach wie vor billig 

25 herstellbar sein und keinen zusatzlichen Raum- und 
Montageaufwand erfordern. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, 
daB das Anschlagstuck aus einer f lachen, kreisringfdrmi- 
gen Grundplatte und einem an dem auBeren Rand der 

30 Grundplatte in Richtung auf das Federende weisenden, 
ringzyUndrischen, das Federende zumindest Qberwie- 
gend umfassenden Kragen besteht und der innere, am 
Grund der Halterille anliegende Rand der Grundplatte 
durch einen Einfuhrschlitz mit dem auBeren Rand ver- 

35 bunden ist, wobei die Breite des Einfiihrschlitzes dem 
Durchmesser am Grunde der Halterille angepaBt und so 
bemessen ist, daB das Anschlagstuck gerade noch 
klemmfrei auf den Grund der Halterille aufschiebbar ist 
In bevorzugter Ausfuhrung wird der Kragen durch eine 

40 Bdrdelung an dem auBeren Rand der Grundplatte gebil- 
det. 

Ein derart kompakt ausgebildetes Anschlagstuck 
kann in einfacher Weise als Stanz- und Biegeteil und 
sehr kostengunstig hergestellt werden. Es wird durch 

45 die Schraubendruckfeder selbst, nach seiner Montage, 
an Ort und S telle gehalten: Das Anschlagstuck wird nur 
axial von der Federkraft belastet; an ihm eventuell auf- 
tretende seitliche Krafte vermogen nicht, das Anschlag- 
stuck aus seiner mittigen Lage herauszuschieben, weil 

so es Qber den Kragen und das Federende sicher zentriert 
ist. Aus diesem Grund ist auch eine vollstandige Monta- 
ge mit hoher Sicherheit gewahrleistet: das Federende 
kann erst (deutlich sichtbarl) innerhalb des Kragens auf 
die Grundplatte abgesenkt werden, wenn das Anschlag- 

55 sttick mit seinem Einfuhrschlitz soweit in die Halterille 
eingeschoben ist, daB der innere Rand der Grundplatte 
dem Grunde der Halterille unmittelbar benachbart ist 
Bei unvollstandiger Montage befindet sich das Federen- 
de nicht innerhalb des Kragens, sondern liegt gut sicht- 

60 bar, auf diesem auf, als Hinweis darauf, daB der Zusam- 
menbau nicht ordnungsgemaB erfolgt ist 

Es ist zweckmaBig, wenn der Kragen parallel und 
symmetrisch zu dem Einfuhrschlitz durch eine Ausneh- 
mung unterbrochen ist, daB deren Breite dem Durch- 

65 messer der Fuhrspindel mindestens gieich und vorzugs- 
weise geringfugig groBer ais dieser ist Auf die.se Weise 
kann das Anschlagstuck unabhangig von der Breite der 
Halterille montiert werden und diese kann insbesondere 
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auch die Gesamthdhe des AnschlagstQckes unterschrei- 
ten und nur wenig grdBer als die Dicke der Grundpiatte 
ausgebildet sein. 

Eine hygienische Ausbildung des Anschlagstiickes ist 
gew&hrleistet wenn es aus einem nichtrostenden, ernah- 
rungsphysiologisch indifferenten, Werkstoff, vorzugs- 
weise Stahi, besteht 

Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn der von Ab- 
messung und Werkstoff bestimmter Verformungswi- 
derstand des Anschlagstiickes so gewahlt ist, daB eine 
elastische oder bleibende Verformung unter dem lang- 
wahrenden EinfluB der Schraubendruckfeder entfallt 
Auf diese Weise ist eine auf lange Sicht unverSnderte 
Vorspannkraft der Schraubendruckfeder abgesichert; 
die Vorspannkraft kann sehr hoch gewahlt werden, so 
daB eine entsprechend hohe Spannkraf t erzeugt werden 
kann, wenn das AnschlagstQck beispielsweise an einem 
von der Schraubendruckfeder belasteten, gegen deren 
Federkraft ldsbaren Spannstuck verwendet wird. 

Ein solches Spannstuck, insbesondere zur Verwen- 
dung an einer Forderkette zum Spannen und anschlie- 
Benden Transport einer Verpackungsfolienbahn in einer 
Verpackungsmaschine, ist vorteilhaft an einem Ketten- 
glied einer als Gliederkette ausgebildeten Forderkette 
vorgesehen- 

Die Anordnung kann zweckmaBig so getroffen sein, 
daB die Fiihrspindel quer zur Forderrichtung an einem 
Lagerbock axial beweglich gelagert ist, der U-fdrmig 
aus einer an dem Kettenglied befestigten Haltelasche 
und zwei Lagerlaschen besteht, wobei die Schrauben- 
druckfeder auBer an dem AnschlagstQck noch an einer 
Lagerlasche anschlagt, an der auBen ein mit der FQhr- 
spindel einstuckiges KiemmstQck fur die Verpackungs- 
foiie unter der Wirkung der Schraubendruckfeder an- 
liegt und gegen die Wirkung der Schraubendruckfeder 
abhebbar ist, wenn die FQhrspindel an einem axial fluch- 
tenden, durch die andere Lagerlasche gef Qhrten und zu 
dieser uberstandigen Druckbolzen belastet wird, bei- 
spielsweise von einem Ringsattel eines Kettenrades fur 
die Gliederkette. Eine solche Anordnung verwendet das 
erfindungsgemaBe AnschlagstQck sehr vorteilhaft und 
ist dabei selbst einfach aufgebaut so daB SpannstQcke 
dieser Art in groBer Stuckzahl billig hergestellt und an 
den Kettengliedera der Gliederkette angebracht wer- 
den kdnnen. Die Anforderungen an das AnschlagstQck 
der formstabil-starren Ausbildung und der Verwendung 
eines nichtrostenden Stahles sind mit ganz geringem 
Aufwand realisiert, so daB das SpannstOck insgesamt 
ohne Bedenken auch beim Verpacken von Nahrungs- 
mitteln eingesetzt werden kann. 

FQr die Montage des AnschlagstQckes ist es gflnstig, 
wenn die Breite der Halterille an der FQhrspindel min- 
destens der Dicke der Grundpiatte gleich, vorzugsweise 
aber zumindest geringfQgig grdBer als diese ist, und 
wenn gegebenenfalls die Halterille an der FQhrspindel 
so vorgesehen ist, daB bei an der ersten Lagerlasche 
anliegendem KiemmstQck das AnschlagstQck von der 
zweiten Lagerlasche zumindest geringfQgig beabstan- 
det ist 

Die Erfindung ist stets mit Vorteil anwendbar, wenn 
an SpannstQcken der beschriebenen Art sehr hohe Vor- 
spannkrafte der Schraubendruckfeder beherrscht wer- 
den mQssen; sie ist jedoch keineswegs darauf be- 
schrankt Das erfindungsgemaBe AnschlagstQck ist ge- 
nerell als Arretierung eines Federendes einer solchen 
Schraubendruckfeder an einer FQhrspindel oder der- 
gleichengeeignet 

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Zeich- 



nung an einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert Es 
zeigen 

Fig. 1 eine Gliederkette fQr den Transport einer Ver- 
packungsfolienbahn oder dergleichen im Bereich eines 
5 Kettenrades in der Vorderansicht, 

Fig. 2 eine Seitenansicht zu Fig. 1 im Schnitt A- A, 
Fig. 3 ein Kettenglied aus Fig. 2, etwas vergroBert 
und bei entspanntem Spannstuck, 
Fig. 4 einen Schnitt B-B aus Fig. 3 und 

to Fig. 5 ein erfindungsgemaBes AnschlagstQck in drei 
Ansichten der Teiifig. 5a bis 5c, gegenuber den Fig. 3 
und 4 wiederum vergrdBert, 
samtlich in schematisch vereinfachter Darstellung. 
In den Fig. I und 2 ist eine fQr den Antrieb einer 

is Verpackungsfolienbahn geeignete Gliederkette GK im 
Bereich eines auf einer ortsfesten Welle W gelagerten 
Kettenrades KR zu erkennen, die aus Kettengliedern 
KG zusanimengesetzt ist An jedem Kettenglied KG ist 
ein Spannstuck S befestigt, wie es im einzelnen in den 

20 Fig. 3 und 4 erlautert ist 

Das SpannstOck S besteht dementsprechend aus ei- 
nem an dem zugehorigen Kettenglied KG befestigba- 
ren, beispielsweise angenieteten Lagerbock 1, einer 
FQhrspindel 2, einer Schraubendruckfeder 3 und einem 

25 an der FQhrspindel 2 befestigten AnschlagstQck 4. 

Der in der Vorderansicht der Fig. 3 U-fdrmige, aus 
einem Blech abgefaltete Lagerbock 1 ist einstuckig aus 
einer an dem Kettenglied KG anliegenden Haltelasche 
11 und zwei aus der Haltelasche 11 im Abstand a abge- 

30 bogenen, parallelen Lagerlaschen 12a, 12b zusammen- 
gesetzt, die zur Lagerung der axial begrenzt bewegli- 
chen FQhrspindel 2 dienen. 

An der FQhrspindel 2 ist einerseits ein Druckbolzen 
21 und andererseits pilzformig ein KiemmstQck 22 ange- 

35 formt Wahrend das KiemmstQck 22 unter der Last der 
die FQhrspindel 2 Qberfangenden Schraubendruckfeder 
3 an einer ersten Lagerlasche 12a anliegt, wenn sich das 
zugehdrige Kettenglied KG auBerhalb des Bereiches 
des Kettenrades KR befindet kann es von der Lagerla- 

40 sche 12a abgehoben sein, wenn das Kettenglied KG in 
diesen Bereich gezogen wird. Wie in Fig. 1 unschwer zu 
erkennen ist, gerat dabei der Druckbolzen 21 in den 
Wirkbereich eine an dem Kettenrad KR einstuckig aus- 
gebildeten Ringsattels RS und wird in diesem Wirkbe- 

45 reich gegen die Federkraft der Schraubendruckfeder 3 
angehoben: beispielsweise kann nun eine zu spannende 
Verpackungsfolienbahn zwischen dem KiemmstQck 22 
und der Lagerlasche 12a eingebracht und, wenn das 
Kettenglied KG den Bereich des Kettenrades KR wie- 

50 der verlassen hat gespannt werden; ahnlich lauft an 
einem weiteren Kettenrad die Herauslosung der Ver- 
packungsfolienbahn aus den SpannstQcken S ab. 

An der FQhrspindel 2 ist — dem Druckbolzen 21 be- 
nachbart und in der, Nahe der Lagerlasche 12b — eine 

55 Halterille 23 eingetieft in der das AnschlagstQck 4 axial 
arretiert eingeschoben ist Die Schraubendruckfeder 3 
ist dabei zwischen der Lagerlasche 12a und dem An- 
schlagstQck 4 mit hoher Vorspannung eingespannt. Die 
Halterille 23 ist durch den Durchmesser g ihres Grundes 

60 23a und ihre Tiefe t bestimmt 

Im Schnitt der Fig. 4 ist zu sehen, wie das Anschlag- 
stQck 4 in die Halterille 23 eingeschoben ist Das An- 
schlagstQck 4 ist einstQckig aus einer kreisringfdrmigen 
Grundpiatte 41 und einem Kragen 42 zusammengesetzt. 

65 Der aus der Grundpiatte 41 abgefaltete, ringzylindri- 
sche Kragen 42 der Hdhe h umf&ngt das bewegliche 
Federende 31 der Schraubendruckfeder 3, deren ande- 
res Federende 32 an der Lagerlasche 12a anliegt 
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Die Einzelheiten des AnschlagstUckes 4 sind in der 
Fig. 5 dargestellt. Em (innerer) Rand 43a einer mittigen, 
dem Durchmesser g des Grandes 23a der Halterille 23 
angepaBten Durchbrechung 43 ist durch einen EinfUhr- 
schlitz 44 mit dem (auBeren) Rand 41a der Grundplatte 
41 verbunden und im ubrigen halbkreisformig ausgebil- 
det wobei dies Breite b des Einfiihrschlitzes 44 so be- 
messen ist, daB das Anschlagstuck 4 bequem, aber ohne 
viel Spiel in die Halterille 23 eingeschoben werden kann. 
Die Montage der AnschlagstUckes 4 wird erleichtert, 
wenn der Kragen 42 symmetrisch zum Einf uhrschlitz 44, 
beidseits zu diesem zurUckgesetzt endet. Die so gebil- 
dete Ausnehmung 42a des Kragens 42 hat hier eine 
Breite k, die etwas grdBer ist als der Durchmesser f der 
Fuhrspindel 2, so daB ein Verklemmen bei der Montage 
vermieden wircL 

Trotz der Durchbrechung 43 und dem EinfUhrschiitz 
44 ist das Anschlagstuck 4 wegen des angebdrdelten 
Kragens 42 auBerordentlich formstabil. Es wird in mon- 
tiertem Zustand wegen des an der Grundplatte 41 anlie- 
genden und von dem Kragen 42 eingefadBten Federen- 
des 31 sicher in situ gehalten. 

Bezugszeichenliste 

1 Lagerbock 
11 Haltelasche 

12a, 12b Lageriaschen 

2 Fuhrspindel 

21 Druckbolzen 30 

22 Klemmstuck 

23 Halterille 
23aGrund 

3 Schraubendruckf eder 

31, 32 Federende 35 

4 AnschlagstDck 

41 Grundplatte 
41a(auBerer) Rand 

42 Kragen 

42a Ausnehmung 40 

43 Durchbrechung 
43a (innerer) Rand 

44 Einfiihrschlitz 
GKGiiederkette 

KG Kettenglied 45 
KR Kettenrad 
RS Ringsattel 

5 SpannstQck 
W Welle 

a Abstand (der Lageriaschen 12) 50 

b Breite (des Einfiihrschlitzes 44) 

d Dicke (der Grundplatte 41) 

f Durchmesser (der Fuhrspindel 2) 

g Durchmesser (des Grundes 23a) 

h Hdhe (des Kragens 42) 55 
k Breite (der Kragenausnehmung) 
r Breite (der Halterille 23) 
t Tiefe (der Halterille 23) 

Patentanspruche 60 

L Ringformiges Anschlagstuck fur das bewegte Fe- 
derende (31) einer zylindrischen, eine koaxiale 
Fuhrspindel (2) uberfangenden Schraubendruckfe- 
der (3), wobei das Anschlagstuck (4) in einer radia- 65 
len. konzentrischen Halterille (23) der Fuhrspindel 
(2), axial orientiert, vorgesehen ist, insbesondere fur 
ein von der Schraubendruckfeder (3) belastetes, ge- 



gen deren Federkraft losbares Spannstuck (S) an 
einer Forderkette zum Spannen und anschlieBen- 
den Transport einer Verpackungsfolienbahn in ei- 
ner Verpackungsmaschine, 
dadurch gekennzeichnet daB 

(a) das Anschlagstuck (4) aus einer flachen, 
kreisringformigen Grundplatte (41) und einem 
an dem auBeren Rand (41a) der Grundplatte 

(41) in Richtung auf das Federende (31) wei- 
senden, ringzylindrischen, das Federende (31) 
zumindest Qberwiegend umfassenden Kragen 

(42) besteht und 

(b) der innere, am Grund (23a) der Halterille 
(23) anliegende Rand (43a) der Grundplatte 
(41) durch einen Einfiihrschlitz (44) mit dem 
auBeren Rand (41a) verbunden ist, wobei die 
Breite (b) des Einfiihrschlitzes (44) dem Durch- 
messer (g) am Grunde (23a) der Halterille (23) 
angepaBt und so bemessen ist, daB das An* 
schlagstuck (4) gerade noch klemmfrei auf den 
Grund (23a) der Halterille (23) aufschiebbar 
ist 

2. Anschlagstuck nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kragen (42) durch eine Bor- 
delung an dem auBeren Rand (41a) der Grundplatte 
(41)gebildet wird 

3. Anschlagstuck nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB der Kragen (42) parallel und 
symmetrisch zu dem Einfiihrschlitz (44) durch eine 
Ausnehmung (42a) unterbrochen ist, deren Breite 
(k) dem Durchmesser (f) der Fuhrspindel (2) minde- 
stens gleich und vorzugsweise geringfUgig grdBer 
als dieser ist 

4. Anschlagstuck nach einem der AnsprUche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB es aus einem nichtro- 
stenden, ern&hrungsphysiologisch indifferenten, 
Werkstof f, vorzugsweise Stahl, besteht 

5. Anschlagstuck nach einem der AnsprUche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB sein von Abmessung 
und Werkstoff bestimmter Verformungswider- 
stand so gewahlt ist, daB eine elastische oder blei- 
bende Verformung unter dem langwShrenden Ein- 
fluB der Schraubendruckfeder (3) entfallt 

6. Spannstuck mit einem Anschlagstuck (4) nach 
einem der AnsprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB es an einem Kettenglied (KG) einer als 
Gliederkette (GK) ausgebildeten Forderkette vor- 
gesehen ist 

7. Spannstuck nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Fuhrspindel (2) quer zur Forder- 
richtung an einem Lagerbock (1) axial beweglich 
gelagert ist der U-fdrmig aus einer an dem Ketten- 
glied (KG) befestigten Haltelasche (11) und zwei 
Lageriaschen (12a, 12b) besteht, wobei die Schrau- 
bendruckfeder (3) auBer an dem Anschlagstuck (4) 
noch an einer Lageriasche (12a) anschlagt an der 
auBen ein mit der Fuhrspindel (2) einstuckiges 
Klemmstuck (22) fur die Verpackungsfolie unter 
der Wirkung der Schraubendruckfeder (3) anliegt 
und gegen die Wirkung der Schraubendruckfeder 
(3) abhebbar ist, wenn die Fuhrspindel (2) an einem 
axial fluchtenden, durch die andere Lageriasche 
(12b) gefuhrten und zu dieser Uberstandigen 
Druckbolzen (21) beiastet wird, beispielsweise von 
einem Ringsattel (RS) eines Keuenrades (KR) fur 
die Gliederkette (G K). 

8. Spannstuck nach einem der AnsprUche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die Breite (r) der Hal- 
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terille (23) mindestens der Dicke (d) der Grundplat- 
te (41) gleich, vorzugsweise aber zumindest gering- 
f Ggig groBer als diese ist 

9. Spannstiick nach einem der Ansprflche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Halterille (23) an 5 
der FQhrspindel (2) so vorgesehen ist, daB bei an 
der ersten Lagerlasche (12a) anliegendem Klemm- 
stQck (22) das Anschlagsttick (4) von der zweiten 
Lagerlasche (12b) zumindest geringfQgig beabstan- 
det ist 10 
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